年产6万吨耐火砖生产线项目建议书

第一章   概   述

一、项目背景

（一）项目名称

年产6万吨耐火砖生产线项目

（二）项目提出的理由

在高温工业的发展和技术进步的促动下，我国耐火材料工业迅速发展，技术进步成效显著，产品品种质量水平不断提高，耐火材料单位消耗逐年下降｡我国耐火材料产量已多年居世界第一。“十一五”期间，随着钢铁、建材等相关行业高速发展，国内耐火材料行业将会保持持续增长的势头。为确保耐火材料工业产业升级和实现可持续发展，国家提出今后优质硅砖､粘土砖､高铝砖生产线年产量必须达到3万吨及以上。

剑阁矿产资源丰富。已探明的矿藏有30多种，尤以煤、铁、石灰石、黄金、粘土、陶土、银、铜、锰、重晶石、石英石、花岗石等矿藏储量丰富，具有很高的开采价值。其中：粘土储量为473.09万吨。利用粘土，建设年产6万吨耐火砖生产线项目，有利于充分发挥优势资源，发展地方工业；有利于加快剑阁工业强县。同时，项目符合国家产业政策，具有投资少，见效快，效益高等特点，对培植地方财源，实现工业化进程，解决农村剩余劳动力、城镇待业人员和企业下岗职工再就业意义重大。
二、项目概况

（一）拟建地点

剑阁县下寺镇

（二）主要建设条件

1、原材料

（1）粘土资源储量
剑阁县下寺镇广元川北狱监第五监区，自有矿山一座，粘土矿资源丰富。矿山位于青川县白家乡凤台山，矿区面积1.4501Km2，开采深度+1100～+760m。资源储量473.09万吨，其中：高铝粘土99.23万吨，硬质粘土373.86万吨。化学成分如下：
	指  标
	Al2O3
	Fe2O3
	CaO
	烧失量
	耐火度

	高铝粘
	>50%
	≤3%
	0.8%
	≤17%
	≥1770°C

	硬质粘土
	40～50%
	<5%
	1.2%
	17%
	≥1690°C


（2）辅料

主要用骨料、粉料、结合剂等全国各大冶金材料市场均能购进，数量和质量能够满足项目需求。

（3）燃料和动力
焦煤。广元市是川北焦煤主产区，运输在90km内，质优价廉，既可满足供应，又可节约运费。

电。广元市剑阁供电局下寺镇变电所，建有沙溪坝220kVA变电站一座，单回引自广元川北监狱第五监区供电线，完全能够满足该项目生产、生活用电。

油。主要用油有汽油、柴油、机械油等，剑阁石油公司下寺加油站完全能够满足供应。

（4） 供水

项目建设地临近清江河，水资源丰富，供水充足。用水拟取清江河水，可以满足项目生活生产需要。
2、交通条件
项目建设地点距剑门关火车站0.5Km，绵广高速公路剑门关入口3km，108线2.5km，广元50km，绵阳145km，成都258km。。交通四通八达，快速便捷。原辅材料、产品均可通过公路、铁路、水运等运输。
3、 厂址选择

项目拟选址在广元川北监狱第五监区内。厂址建设地临近清江河，地势开阔，能够完全满足项目占地200亩，建设一条年产6万吨耐火砖生产线的要求。
4、气象条件及地震烈度

(1)气象条件

1)气温。多年最高气温：40.9℃，多年最底气温：-7.2℃，年平均气温： 16.2℃。

2)湿度。年平均相对湿度：74%。

3)降雨量。 年平均降雨量：1226.2mm。

4)风向、风速。常年主导风向：WSW、ENE。平均风速：0.9m/s，最大风速：10 m/s。

5)雾。年平均下雾天数：22天。年最大下雾天数：39天。

6)雷电。年最大雷电天数：42天。

(2)地震烈度

地震烈度：VI 度

（三）项目总投资及效益
项目征地200亩，总投资5072.08万元，建成一条年产6万吨耐火砖生产线。项目建成后，年可实现销售收入8802万元，税金1684.3万元，利润710.30万元(税前利润1060万元)，并可安置下岗职工266名就业，投资收益率 23.41 %，投资利税率47.28%，投资利润率20.90%，销售利润率12.04 %，静态投资回收期5.81年。当贴现率为10%时，财务净现值为4431.79万元，财务内部收益率为25.13%，动态投资回收期为6.76年。项目经济效益好，回收期短，见效快。
第二章  市场预测
一、市场供给现状
2006年，全国共有耐材企业1450家，产量1460.09万吨，同比增长32.12％。工业总产值402.56亿元，同比增长36.88％。产品销售收入365.35亿元，同比增长34.84％。利润总额24.51亿元，同比增长45.07％。税金总额17.99亿元，同比增长32.25％。出口交货值45.23.亿元，同比增长47.45％。

从全国耐火材料产量分布情况看，辽宁、河南、山东三省耐材产量占全国耐材总量的78.90％。产品销售收入占全国耐材产品总收入的70.50％。利润占全国耐材产品利润总额的72.46％。从年产30万吨以上的经营效果看，河南、山东、江苏、北京、重庆的销售收入利润率高于全国平均水平的6.71％。其中重庆为8.90％、北京为8.28％、河南为7.80％、江苏为7.52％、山东为6.91％，而辽宁、山西、河北、浙江、四川的销售收入利润率均低于全国平均水平。
二、 市场需求
钢铁、水泥工业是耐火材料的主要消费行业，其产量的增加直接刺激着耐火材料工业的发展。世界钢产量从2001年的8.50亿吨增长至2005年的11.29亿吨，净增钢产量2.79亿吨，加之世界水泥产量从2001年的17.3亿吨增长至2004年的20亿吨、2005年约22亿吨，净增水泥产量近5亿吨，势必强有力的拉动耐火材料工业的发展。据世界耐火材料分析，2004年世界耐火材料产量2800～3000万吨，其中，中国1870万吨，据预测，美国对耐火材料的需求还会增加，年增幅将保持在1％。2006年,国内耐火材料需求缺口达到300万吨。

2005年底，全国粗钢产量为27884万吨，2001年至2005年，每年平均增长在25%以上，按25%的增长速度，预计2010年，全国粗钢产量将达到106369万吨，2005年，水泥产量达到10.64亿吨，预计到2010年，将达到15亿吨。仅仅这两大行业到2010年时，年需求耐火材料将达到2794万吨。需求空间大。
剑阁县2007年，产量达到15万吨，到2010年，水泥产量达到200万吨，耐火材料需求量为1800吨，到2010年，广元市，水泥产量达到800万吨，耐火材料需求量为7200吨。

综上所述，耐火材料近几年内，市场需求量大，而水泥、钢铁行业需求的耐火材料主要是高铝砖、高温粘土砖。

三、价格现状及预测。
据行业协会提供的资料，目前耐火砖的价格如下：

1、高铝砖的价格。分定型和异型。高炉用特异高铝砖型CL-65：2300元/吨；炼钢电炉顶高铝砖DL-80：2400元/吨；热风炉用高铝砖RL-65：1900元/吨。

2、粘土砖的价格。分定型和异型。不定型（玻璃窑用砖BN-40Q）：1450元/吨；（N-1，N-2）异型砖；1100元/吨、1300元/吨，（N-1，N-2）普通砖：850元/吨、1000元/吨。

目前，高铝砖的平均价格为2400元/吨，粘土砖的平均价格为1400元/吨。近年来，由于能源价格的上涨，运输成本的增大，人力资源价格的上涨，高铝砖、粘土砖的价格不但不会下降，反而稳中有升。

四、 市场推销战略

项目产品通过不断改进工艺，稳定价格，提高产品质量，提高产品竞争力。

（一）推销方式。主动出击市场，参与市场竞争。

（二）价格策略。结合目前的市场情况，高铝砖价格定为2000元/吨，粘土砖价格定为1100元/吨。本项目，规模大，起点高，采用新工艺，产品具有明显的市场竞争优势。

（三）推销措施。一是建立营销网点。二是搞好宣传服务。三是做好售后服务工作。

第三章  建设内容及规模

项目征地200亩，建设建筑构物面积18000㎡,其中:生产车间5个，建筑面积 11000 ㎡，辅助用房1000㎡，综合用房1500㎡，职工食堂及宿舍等设施4500㎡。建成年产60000吨耐火砖生产能力，其中:年产30000吨高铝砖、30000吨粘土砖（热风炉用砖），完善安全、环保等配套设施。

第四章  产品技术工艺方案
一、 生产工艺

（一）生产工艺主要内容：

主要通过原料的粉碎、混炼、成型、干燥及烧成等基本工艺生产出来。
1、粉碎。将入库的块状原料按所需粒度粉碎的过程。便于成型，使成型后的砖坯具有致密结构而进行的原料粉碎工序。

2、混炼。将粉碎的各种粒度原料，根据产品特性按照一定比例称量后均匀混合并添加水分或添加剂以利于成型的过程。

3、成型。将混炼的泥料(原料按一定粒度比例添加一定水分或添加剂后混合的生成物)制作成合适的形状，而将泥料放入在一定的模具内施加高压将制作成一定形状的过程。

4、烘干。为去除成型砖坯水分，以防止烧成时急剧的水分蒸发导致变形、开裂，使其具有一定强度便于取放。

5、烧成。是生产工艺中最重要的一道工序，主要是利用窑炉在高温下加热，使其发生热化学性结构变化，以防止在窑炉内使用时变形。

6、检测。严格检查产品的物理、化学特性，以满足客户质量要求的过程。
7、包装发货：按用户要求的时间内即时供货，随时启用最迅速的运输方法。

（二）工艺流程
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（其中★为关键过程）

（三）关键过程控制参数

1、颗粒料筛分后的要求

a．粘土 ＜0．05mm ≥75%。
b．细粉 ＜0．088mm ≥80%。
c．各种颗粒料按作业指导书要求的颗粒度组成进行控制。

2、配料

a.配料根据生产的产品不同，配置不同的配方。
b.泥料结合剂的加入量 4～15%。
c.混料时间，一般控制在5～30分钟

d.混料的均匀度＞95%。
一般下料顺序：颗粒料（含回用料）→部分结合剂→细粉→结合剂。

3、结合剂：采用水结合剂，根据性质的不同选用不同的结合剂。

4、成型：压制不同的制品，采用的压机不同。不同的制品有不同的形状。按作业指导书的要求，控制其制品尺寸、公差、变形、破损和裂纹等。

5、干燥：干燥窑干燥一般温度控制在110℃以下，制品的残余水份＜3%。

6、焙烧温度1000℃～1600℃。
二、 设备选型

	序号
	设  备  名  称
	单  位
	数  量

	1
	风钻
	套
	1

	2
	空压机
	台
	1

	3
	汽车
	辆
	2

	4
	铲车
	辆
	3

	5
	鄂式破碎机
	台
	1

	3
	立式破碎机
	台
	1

	4
	球磨机
	台
	1

	5
	选粉机
	台
	1

	6
	混合成型压力机
	台
	25

	7
	行车
	台
	2

	8
	干燥窑
	座
	1

	9
	燧道窖
	座
	1

	10
	皮带运输机(包括提升机)
	套
	7

	11
	化验设备
	套
	1

	12
	检验设备
	套
	1

	13
	生活锅炉
	台
	1

	14
	环保设备
	套
	1

	15
	配电设施
	套
	1

	
	合    计
	台、套
	52


第五章  环境和劳动保护

一、评述

项目的主要污染物是粉尘、烟尘、噪声。其中破碎生产车间粉尘危害最为严重(含游离二氧化硅90％以上)。若不加强治理，一方面将危及职工生命安全，另一方面将严重污染环境。在项目设计中，投入资金60 万元，用于环境治理和安全技术设施。
二、 污染物的治理

1、尘源密闭。对生产过程的产尘设备有效地进行密闭。原料制备系统的鄂式破碎机、圆锥破碎机、干碾机、筒磨机等采用各种不同型式的密闭。装配式凹槽盏板防尘密闭罩，单位长度的缝隙漏风量小于0.25 m3/h。

2、通风管道及除尘系统。密闭的粉尘借助通风管道经通风机排出，一般空气管道设计成圆形、方形和矩形截面。在有效截面相同的情况下，圆形的周边最小，也最经济。

圆形空气管道直径由100到1600mm，共有26种统一的规格。除尘和工艺通风系统使用的空气管道用3mm或更厚的钢板制造。
为保持各分支管内的压力平衡，消除剩余压力，采用方形的或锥形流量孔板。锥形流量孔板，用于含尘量超过100～200mg／m3的除尘系统中。

除尘系统包括吸尘装置、管道、除尘器和通风机四部分组成。除尘系统管网的布置原则：

(1)除尘系统的管网布置应力求简单，连接的吸尘点不宜过多，一般不宜超过5～6个。连接的吸气点很多时，采用集合管，以利各支管的阻力平衡。集合管内风速不宜超过3m／s。
制料系统的鄂式破碎机、干碾机、立式破碎机、筒磨机、湿碾机等采用一台工艺主体设备为一个独立除尘系统的布置方法，风量能按计划分配，达到有效利用，风流输送线路，可避免粉尘在管路中沉积，便于管理和抢修。

(2)除尘管道应安成垂直或倾斜布置，倾斜管与水平面夹角以保持45℃～60℃左右为宜，以防粉尘在管道内积聚。

(3)管道转弯的曲率半径R＝1～2d，管壁厚度保持1.5～3.0mm左右。

(4)加强除尘系统的维护和管理，注意保持吸尘设备的良好吸尘效果，防止管网和设备漏风，因为漏风将严重影响除尘效率，为了防止风道和设备积尘或被杂物堵塞，要及时清扫除尘器内的积尘，对于磨损或腐蚀损坏的风道及设备要及时维修或更换。

3、成型车间成型过程中的称料、添料、加压、出模、砖坯检尺等操作过程，均有粉尘飞扬，没有除尘装置，粉尘浓度可高达10～100mg／m3。安装吸气罩，提高吸气罩的吸气量，能有效地控制粉尘的产生。

加湿作业也是成型车间抑制尘源的一项重要措施，加湿的水份含量，以不致使粉料粘结或飞扬为原则，可根据不同的粉料性质确定需要加湿的水量。

成型车间接触粉料操作过程较为繁杂，粉料撒落地面的机会较多，必须采取措施，防止产生二次扬尘。如经常冲洗地面，擦拭机器的积尘，从干燥窑出来的运料小车必须经过吹洗装置清理后，方能进入成型车间，防止产生扬尘。烧成工序的装窑、出窑部分存在着高温粉尘问题，由于这部分作业地点难以固定，可采用103型电动喷雾装置减少粉尘飞扬。
三、 劳动保护

结合生产、设备、工艺流程的特点，采取如下劳动保护措施：

1、按不同岗位配发工作服、口罩、手套、防护帽、工作靴；

2、按规定配备消防网、消防栓及各类消防器材；

3、职工下班后，提供热水淋浴，保持身心畅快。

4、按规定做好全标志、定期对全厂、各车间进行安全监测，制定相应措施，消除事故隐患。

5、定期对全厂员工进行身体检查，并为职工办理各类保险。

第六章  企业组织机构和劳动定员

一、 企业组织机构

项目投资方按照现代企业制度，依法治理公司，设置公司三会，实行董事会领导下的总经理负责制。企业组织机构设置如下
二、企业组织形式

项目采用直线式管理模式，企业设厂级、车间部门、班组三级管理，其中；厂级为决策层，车间部门为执行层，班组为现场管理层。
三、 企业工作制度

全年工作11个月，每月工作22天，劳动工作日242天。除原料场、管理及销售人员实行一班工作制外，其他人员实行两班工作制。

四、 劳动定员

项目定员为266人，其中：管理人员29人，占110.9%，生产工人及其他人员237人，占有一席之地89.1%。详见下表：

	序号
	部门名称
	生产工人
	管理人员
	辅助人员
	合计

	1
	原料场
	19
	1
	
	20

	2
	破碎车间
	12
	2
	
	14

	3
	造型车间
	110
	3
	2
	115

	4
	干燥及焙烧车间
	30
	2
	
	32

	5
	包装车间
	46
	1
	
	47

	6
	机电车间
	
	
	4
	4

	7
	材料库
	
	
	2
	2

	8
	化验室
	
	
	1
	1

	9
	检验室
	
	
	2
	2

	10
	总经理办
	
	4
	
	4

	11
	生产部
	
	2
	
	2

	12
	质检部
	
	2
	
	2

	13
	供应部
	
	2
	
	2

	14
	后勤部
	
	6
	
	6

	15
	财务部
	
	3
	
	3

	16
	销售部
	
	10
	
	10

	
	
	217
	38
	11
	266


五、人员培训

项目所有人员上岗前，必须通过培训，一般人员培训时间不少于72小时，矿山开采人员，必须通过安全生产和安全操作规程培训，并通过考核合格后，方可上岗，爆破工、电工、绞车工等特殊工种必须取得资格证后方可上岗。管理人员必须具有岗位所要求的专业水平、文化程度。同时，企业结合自身情况，按照生产和业务工作的具体内容，分专业、分工种，在厂内举办各种类型的培训班，进行培训。

第七章  项目工期计划安排
一、项目工期计划
项目建设期为一年，施工进度如下表：
	年度

进度 

项目
	1年
	2年
	3年
	4年
	5—15年

	生产能力
	0%
	25%
	75%
	100%
	100%

	建设期
	
[image: image1]
	
	

	投产期
	
	
	

	达产期
	
	
	


二、项目前期准备阶段

主要是市场调查，办理采矿权、土地征用手续，征用土地、筹措资金等相关事宜。
三、项目实施阶段

主要是完成土建及设备购置安装后为项目全面实施阶段。期间完成设备购进，安装调试，培训技术人员，制定完善技术规范和各项企业管理规章制度，筹措流动资金1500万元，其中；投产期第一年流动资金投入800万元，第二年流动资金投入500万元，第三年流动资金投入200万元。第四年按照设计生产能力100%生产。

第八章  投资估算及资金筹措

一、 项目投资估算

项目计划总投资5072.08万元。其中:采矿权转让费800万元，租用土地费416.00万元,土建工程投资950.00万元,设备投资797.00万元,其他投资609.08万元，项目建成后，商请银行配套流动资金1500万元。

二、 资金筹措

本项目总投资5072.08万元，其中：向社会融资或引进资金1500万元,企业自筹2072.08万元，商请银行贷款1500万元。

第九章  经济效益评价

一、参数选定

本项目的经济评价，按原国家计委和建设部公布的《建设项目经济评价方法与参数》以及现行会计制度，结合本项目的特点选定，具体如下：

（一）计算年限:项目的经济寿命期为15年，建设期1年。

（二）生产负荷。项目建成投产后，第1年达到25%，第2年达到75%,第3年达到100%。

（三）折旧：设备按10年、土建工程按20年计算折旧，年折旧费127.20万元。净残值366.90万元。

（四）无形资产摊销。土地使用费400.00万元，采矿权800.00万元，二项合计1200.00万元，按10年计算，每年摊销120.00万元。

（五）工资福利。本项目用工人数为266人，参照广元地区的生活水平并考虑到福利及各项附加因素，计划人平年工资为10000元。

（六）动力及燃料。电力按剑阁工业用电平均价格0.60元/度，焦煤按广元地区平均价格600.00元/吨计算。

（七）税金。项目建成后，含税销售收入为8802.00万元，属非金属采掘加工企业，增值税按13%计算，主要原材料自产自销,没有抵扣部分,税金附加按规定执行，所得税按33%计算。

（八）销售单价。按市场价格结合企业生产成本计算,本项目产品销售价为：高铝砖2000.00元/吨,粘土砖1100.00元/吨。

（九）企业最后利润：企业的最后利润是在扣除全部费用及所得税后的最后利润。

二、主要财务指标

（一）静态指标

该项目的主要财务指标计算如下：

（1）投资利润率＝ 年利润 总投资×100％=1060.15÷5072.08×100%＝20.90％

（2）投资利税率＝年利润＋税金 总  投  资×100％=(1060.15+1335.08)÷5072.08×100%

＝47.22%(税金中未扣除原料应抵扣部份)
（3）投资收益率＝利润＋折旧 总  投  资×100％=(1060.15+127.20)÷5072.08×100％＝23.41％

（4）销售利润率＝  年利润   年销售收入×100％=1060.15÷8802.00×100％＝12.04％

（5）静态投资回收期：

从当T=5时，∑（Ci-Co）t=-629.26≤0; 当T=6时，∑（Ci-Co）t=779.34≥0;

静态回收期TP=T-1+∣∑（Ci-Co）t-1∣÷∑（Ci-Co）t

=6-1+-629.26÷779.34=5.81(年)

(二)动态指标

当i=10%时，经济寿命期按15年计算。

（1）财务净现值为4431.79万元，此时固定资产余值为366.90万元。

（2）投资回收期：从现金流量表（净现值）可以看出，当T=6时，∑（Ci-Co）t-1=-605.20≤0; 当T=7时，∑(Ci-Co)t=795.15≥0;

TP=T-1+∣∑（Ci-Co）t-1∣÷∑（Ci-Co）t
   =7-1+-605.20÷795.15=6.76(年)

（3）财务内部收益率ip

通过试算，当i=25%时，FNP=55.36>0;当i=26%时，FNP=-358.83<0

ip=it+∑（Ci-Co）t-1÷[∑（Ci-Co）t-1+∣∑（Ci-Co）t×(it-it-1)

=25%+55.3÷[55.30+358.83×(26%-25%)=25.13%

三、财务经济评价

（一）项目所属耐火制品行业基准收益率为11%,而通过计算，项目财务内部收益率为25.13％,是行业基准收益率的1.28倍。

（二）项目所属耐火制品行业基准投资回收期为１３年,项目动态投资回收期6.76年,比行业基准投资回收期提前6.24年,静态投资回收期为5.81年,比行业基准收期提前7.19年。

(三)行业所属耐火制品平均投资利润率10%,项目投资利润率为20.90%,是行业平均投资利润率的2.09倍。

（四）行业所属耐火制品平均投资利税率17%，项目平均投资利税率47.28%,是行业平均投资利税率2.78倍。

经过以上分析，我们认为该项目在财务上是可行的。

第十章  借款偿还计划

项目建成后，达到设计生产能力后，年均利润（所得税前）和折旧共计1187.35万元，可用于偿还本息，预计项目建成投产后，四年可还清全部贷款本息。流动资金采取年初贷款，年末还本付息的方式进行偿还。

第十一章  盈亏平衡分析

项目设计生产能力为60000吨，达到设计生产能力时，产值为9300万元，产销率为94.50%, 产品销量为56700吨,销售额为8802万元,其中:高铝砖销量为28500吨,销售额为5700万元，粘土砖（粘土砖）销量28200吨，销售额3102万元。产品平均销价为1552.38元/吨。

单位产品变动成本=变动成本÷总销售量=5581.80÷5.67=984.44元/吨

盈亏平衡点时的销售量=固定成本÷（产品平均销售价-单位产品变动成本）=3490500÷(1552.38-984.44)=6146吨

盈亏平衡点时的销售额=6146×1552.38=954万元

盈亏平衡点时的产量=6146÷94.50%=6504吨

盈亏平衡点时的产值=6504×1552.38=1009.67万元

盈亏平衡点时的生产能力=盈亏平衡点时的产量÷设计生产能力=6504÷60000=10.84%。
综上所述，项目建成后，当生产负荷达到10.84%时，即生产耐火砖6504吨，销售耐火砖6146吨时,企业可达到盈亏平衡并略有盈余。

第十二章  社会效益

一、可安置农村剩余劳动力和企业下岗职工就业，该项目建成投产后，可新增就业人员266人，从而缓解社会压力，维护社会稳定。
二、项目建成后，可实现税收1684.93万元，其中：所得税349.85万元。企业实现利润710.30万元。给地方财政、企业都会带来可观的回报。

第十三章  结  论

综上所述：

一、项目依托本地资源和优势,生产耐火材料,符合国家的投资政策和本地实际情况。

二、项目原料资源有保障，建设条件好，产品市场空间大。

三、项目经济效益好，投资回收期短，还贷能力强，投资风险小，项目安全可靠。

四、项目建成后，不但有良好的经济效益，而且对安置城镇待业人员、企业下岗职工和农村剩余劳动力等有明显的社会效益。同时，对加快工业强县和建设新农村步伐，促进剑阁工业上台阶，具有带头作用。

综上所述，项目建设符合产业政策，资源有保障，生产技术工艺合理，经济效益好，社会效益明显，建议招商引进业主投资，早日建成，发挥效益。      (财务分析表略)
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